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ABuroWARE

FACTORY

ERP Basisdaten - Prozess Sicherung

Legende Merkmal
(] Beenden "Ar" - Arbeitsplan "EM” - FMEA *HB" - Herstelbarkeitsanalyse "Se” - Serieniiberwachung Q-Merkmale
"LL" - Lieferantenlenkungsplan "Me" - Messmittel "Fo" - Formular Herstellbarkeitsanalyse  "Pa” -Prifanweisung
%NEU e "N" - 1=Neuteil ; 3=Anderung MF” - MFU “Ers” - Erstmusterdeckblatt F-FWM
"CN" - CNC Programm "ME” - Messergebrisse "Do” - Dokument Q-Merkmale W - Werkstofffreigabe
. W" - Werlzeuge "MA” - Messsystemanalyse "In" - Inhaltsstoffe Datenblatt "Ge" - Gesetzliche Forderungen
1 jPPA ferig  [35g "Sp” - Spannvarrichtung *Pr - Prifmittelliste *Ch" - Checkliste Q-Bewertung "PL" - Produktionslenkungsplan QPPA verwalten
PPA Ubersicht:
o Suche: Hier Suchbegriff singeben (STRG+5)
R FPAJ Kunde Kurzmame  Artikel Bezeichnung Bestelmen  Bemerkung 4 Lefertermin  Prio.  Verant. Name PP Ar Pa CN W Sp Me MA Pr FM MF HB Ers Fo Do LL Se Ch
234 11903 festoag& 038745432 BRUCKE D-16-10/20-20-C-5A 83,00 VORRICHTUNG UBERPRUFEN [ ]
038694164 BRUCKE D-16-10/20-20-5A 100,00 | VORRICHTUNG UBERPRUFEN
festoag & 038694164 BRUCKE D-16-10/20-20-5A 100,00 VORRICHTUNG PRUFEN e - 1
festoag& 0332082033 BLINDPLATTE D/MV-16-5A 502,00 RM festiegen / Erstmusterfreigabe Essingen 05.09.2012 - - EAEEE- 1 2
festoag & 0382104587 VENTILPLATTE MV-2x3/2-NW/0.6-B1-5A 252,00 RM festiegen / Erstmusterfreigabe Essingen 20.09.2012 L LW i 11
festoag & 0382063336 ZYL.GEHALISE D-16-20-P-5A 252,00 RM festiegen / Erstmusterfreigabe Essingen 20.09.2012 = EEEEe. 1 2
festoag & 0381882378 DECKEL D/MV-L-SA 42,00 RM festlegen / Erstmusterfreigabe Esslingen 20.09.2012 - - EEEE= 1 2
festoag & 0351842767 DECKEL D/MV-R-SA 42,00 RM festiegen / Erstmusterfreigabe Essingen 20.09.2012 - EEEm= 1 2
festoag& 0381577 mmrninnn nm e o s - L L0 i
festoag & 03814 [ %) Hcatatason <9z EEEEN 1
festoag & 03313 19,33 71937 PrTare =] EEEE. 1
683 Ex-]
=
festoag & 03815 s — S v [ W | . 1
festoag & 03815 v ) Furdeathel G A WTew = - 1
festoag& 03818 o8 [ Tnchrurg [1z34se : . .- 1
festoag & 03313 x.00 Index A Dot 3012000 (8] O Bodl ) S O SR - - L 1 1
festoag& 03834 .. 2
festoag & 03834 m e e . Come e e prsatdlon UL HEEE. 2 1
festoag & 03817 Bagrpe it Hagusats B [ropap——— EEEEE 1
festoag & 03834 (i Paaall EEEEE 1
festoag & 03834 l;w o HE = . 1
festoag & 03318 — ool e = .- 1 1
festoag & 03817 EEEEE 1 1
festoag & 03818 oot Hasmped 4 e = 1 1
festoag & 03818 0.0 12 - EEmEw 1 1
w0 0% - e
festoag s 03818 . 19 Xens0|  mmso) BN B C I == B
festoag & 03817 o® Duchisgmats  [1; Mowal 1 m LG ... 1
festoag & 03834 r e - HE = .. 2 1
2 Kaigen, Frrtien 01 gef. 0,505 30 an | - d . o
komatsumi 00123 = — 220) Lot EEEEE 1
] <SThGets | | oke 2> | & Sucici > | L ibwtugian <#7> | ) Buplaeren P65 =00 : doddver G 20
festoag 8 03818 oA i) L) e [ sowoncs, == o
bosch gmbh 07124 ] A EEEm 2
doppler 03810 P ) T TR 1
[ —
doppler CETy » ¥ G Prikeg " ] 0,00 417 an = W 2R i ) B
festoag & 00113 B n 10 W Sontole (Arkeferung Kure) " w000 Ve B R B
festoag & 00113 = E 3 scfudafoa mdust
¥ im 15 UL Puven_Rot_Frenstuchr_Glansend 1.0 - - =
30 00 Programeseren
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FACTORY

MES Monitor Daten bewegen MMS / MES

4
Yy,
ey TA

ijﬂuftrége anzeigen ‘ 1 Ubergabe MMS
FAuftrage M

4 Suche: Aier Suchbegrif aingaban (STRE+S] Anzahl Datensitze: 44
M Grup 505 [ FA N Fa Datum Auftrag Kunde  Mame Bestellnummer Artikelnummer Bezeichnung Bedarfstermin A-Menge I-Menge AFO Bezeichnung Best ImH Erst Menge St Bestelung Bestellmenge
) : 0 N I N |
v 102 38759 22.09.2017 JFr 20172936 11912 festoag & OCNf1020114314 038670383 GEHAUSE DFM-16-30-8-P 27.10,2017 [Fr 100 68 frasen,bohren cnc hor 1.5p 100 BN
v 102 38760 22.09.2017 JFr 20172937 11912 festoag & OH3/1020187602 0386703854 GEHAUSE DFM-16-40-8-P 27.10,2017 [Fr 100 147 frasen,bohren cne hor 1.5p 100 BN
v 102 38881 29.09.2017 JFr 20173013 11912 festoag & 0H3/1020187602 038670384 GEHAUSE DFM-16-40-8-P 27.10,2017 [Fr 100 &4 frasen,bohren cnc hor 1.5p 100 BN
v 102 38854 29.09.2017 JFr 20173016 11912 festoag & 0H3/1020182500 038670387 GEHAUSE DFM-16-100-B-P 27.10.2017 fFr 75 28 frasen,bohren cnc hor 1.5p 76 | Il
10z 38909 02.10.2017 Mo 20173037 11912 festoag & OCH1020120903 035355581 GEHAUSE DFM &0-100-P-A 27.10.2017 (Fr 125 97 frasen,bohren cnc hor 2.5p W 16 B
10z 38309 02.10.2017 Mo 20173037 11912 festoag @ 0CW1020120903 038355501 GEHALSE DFM 80-100-P-4 27.10.2017 Fr 128 16 frésen,bohren cnc hor 1.5p v
v 102 39177 19.10.2017 /Do 20173231 11912 festoag & OCN10201 14312 038670361 GEHALSE DFM-16-20-B-P 17.11.2017 jFr 150 90 Frasen,bohren cne hor 1.5p 150 B
v 102 39178 19.10.2017 /Do 20173232 11912 festo ag & OCN1020114314 036670363 GEHAUSE DFM-16-30-B-P 17.11.2017 jFr 100 164 Frasen,bohren cne hor 1.5p 110 B
v 102 39179 19.10.2017 JDo 20173233 11912 festoag & 0H3/1020182500 038670387 GEHAUSE DFM-16-100-8-P 17.11.2017 fFr 100 133 frasen,bohren cne har 1.5p 104
v 102 39923 06.11.2017 Mo 20173390 11912 festoag & OCNf1020114312 038670361 GEHAUSE DFM-16-20-8-P 07.12.2017 [Do 100 24 frasen,bohren cnc hor 1.5p 100 BN
v 102 32424 06.11.2017 Mo 20173391 11912 festoag & OCNf1020114314 038670383 GEHAUSE DFM-16-30-8-P 07.12.2017 [Do 100 28 frasen,bohren cnc hor 1.5p 100 BN
v 102 32425 06.11.2017 Mo 20173392 11912 festoag & OH3/1020187602 038670384 GEHAUSE DFM-16-40-8-P 07.12.2017 Do 100 28 fréasen,bohren cnc hor 1.5p 100 BN
v 102 39775 21.11.2017 [Di 20173581 11912 festoag & 0H3/1020187602 038670354 GEHAUSE DFM-16-40-B-F 22.12.2017 [Fr 100 16 frasen,bohren cnc hor 1.5p 100 BN
Arbeitsgang
4 Suche: Hier Sichbegri¥ eingeben (STRE-S! Anzahl Datensatze; 4
M Pas, AFD Bezeichrung MMS Status F Menge St Starkdatum Soll  Startdatum Ist  Endedatum Soll  Endedatum Ist M
10 0010 sagen v 100 B 27,10,2017 fFr 27.10,2017 [Fr
20 0060 frésen,bohren cnc hor 1.5p A ADD R :Freigegeben ¥ 199 Il 21.10.2017 fSa 22,10,2017 /50
30 0200 entgraten v 100 Bl 27.10.2017 fFr 27.10,2017 fFr
40 0230 oberflache extern E7.10.2017 fFr E7.10.2017 fFr
Lohnscheine PPS / pro Auftrag
Firma: BW Fachtory Superfrisar (KPR)
08.022018
Seite: 1
Fert.-Auftrag Teil Teilebezeich g 2 Projekt  Soll-Start
2059 B0000001 LENKUNG SPORTAUSFUHRUNG 25.02.2016
B e TR o L R T |
toMMEINEalden Hissaniegpemnsiey st PersNr: T g T Name: ) 2059
orders to prodution
s (VN
00000z
ANrfMNr/PASFAS Bezeichnung
B0O000001 LENKUNG SPORTAUSFUHRUNG
I Folder L
43/01-03 MONTIEREN DER LENKUNG
Customer ERP oooo 10 43/01-03
MMS
N

OUT Folder If error occured in
production orders,
Error report is sent




IMES Monitor Daten entfesseln — beheimaten - verdichten = Prozesse starten
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Daten nutzen Analyse / Ergebnis / MaRBnahmen FACTORY

MNutzungsgrad

Datum : 22.01.2016 — Aktuelie Schicht: A - Kalk. Stundensatz: 0€/h
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